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1.Nazwa handlowa wyrobu: Papa asfaltowa zgrzewalna podktadowa
IZOLMAT BIT V60 S3

2.Producent: Przedsiebiorstwo Produkcji Materiatdw Budowlanych IZOLMAT Sp. z o.0.
80-051 Gdansk, ul. Sandomierska 38

3.Pochodzenie/miejsce produkcji: Przedsiebiorstwo Produkcji Materiatow Budowlanych
IZOLMAT Sp. z 0.0., 80-051 Gdansk, ul. Sandomierska 38

4.Nazwa i numer notyfikowanej jednostki certyfikujacej:
Polskie Centrum Badan i Certyfikacji S.A.
JEDNOSTKA NOTYFIKOWANA NR 1434

Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Izolacji Budowlanej w Katowicach
JEDNOSTKA NOTYFIKOWANA NR 1486

5.Specyfikacja techniczna:
PN-EN 13707 + A2:2009 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe na osnowie do
pokry¢ dachowych. Definicje i wtasciwosci.
PN-EN 13970:2006 i PN-EN 13970:2006/A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne.
Asfaltowe warstwy regulacyjne pary wodnej. Definicje i wtasciwosci.

6.Dokumenty formalno-prawne:
Deklaracja Zgodnosci EC Nr PCE-19/10 z dnia 09.08.2010 r.
uprawniajaca producenta do umieszczania oznakowania C€

Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji Nr 1434-CPD-0053 potwierdzajacy spetnienie
wymagan normy PN-EN 13707 dla systemu ZKP
Raport klasyfikacyjny w zakresie reakcji na ogien Nr 105/06

Sprawozdania z badan wymaganych normg PN-EN 13970: NR 81/06/209/P-14,
NR 81/06/P-14/0, , NR 81/06/209/1/P-14, NR 81/06/P-14/u;
Atest Higieniczny Nr 64/779/73/2008
Dokumenty dostepne sg na stronie internetowej www.izolmat.com.pl
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7.0pis wyrobu: papa asfaltowa zgrzewalna IZOLMAT BIT V60 S3 jest rolowym materiatem
izolacyjnym otrzymywanym przez odpowiednie pokrycie osnowy z welonu z widkien szklanych
asfaltem oksydowanym; wierzchnia strona wstegi papy pokryta jest posypka mineralng
drobnoziarnistg, spodnia strona papy na catej powierzchni zabezpieczona jest folig z tworzywa

sztucznego.

8.Przeznaczenie i zakres stosowania: papa IZOLMAT BIT V60 S3 przeznaczona jest do
wykonywania izolacji wodochronnych jako warstwa podktadowa w wielowarstwowych
pokryciach dachowych, na podtoza stabilne wymiarowo, w konstrukcjach nie narazonych na
duze obcigzenia i naprezenia. Papa jest rowniez przeznaczona do zastosowania jako warstwa
regulacyjna pary wodnej na podifozu betonowym. Pape nalezy stosowac zgodnie z wytycznymi
do projektowania i wykonywania izolacji zawartymi w Systemach Izolacji IZOLMAT,
przestrzegajac zalecen producenta pap dotyczacych doboru pap wierzchniego krycia do
poszczegolnych pap podktadowych, wg tabeli nr 1 zamieszczonej we wstepie do Systemadw.
Zalecane pochylenie potaci dachowej od 3% do 20%.

9.Sposoéb uktadania: pape nalezy mocowac¢ metodg zgrzewania.
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10.Informacja o badaniach i wiasciwosci wyrobu:
Papa asfaltowa zgrzewalna podktadowa IZOLMAT BIT V60 S3

Wiasciwosci Metoda badania Jednostka | przedstawianie | Wymagania
Klasyfikacja miary wynikéw
1 2 3 4 5
Wady widoczne PN-EN 1850-1:2002 -—-- Spetnienie wymagan | Brak wad widocznych
Dtugosc* PN-EN 1848-1:2002 m MLV Nie mniej niz 7,5
Szerokos$¢* PN-EN 1848-1:2002 m MLV Nie mniej niz 1,0
Prostoliniowos$¢ PN-EN 1848-1:2002 -——- MLV Odchytka: niewieksza niz
15mm na 7,5m dtugosci
papy
Grubosc PN-EN 1849-1:2002 mm MDV 3,0+0,2
Wodoszczelno$¢ przy cisnieniu | PN-EN 1928:2002 -——- Spetnienie wymagah | Papa wodoszczelna
10kPa Metoda A
Odpornos¢ na  sptywanie w | PN-EN 1110:2001
podwyzszonej temperaturze -
temperatura, dla ktérej $rednia wartos¢ °C MLV +70
przemieszczenia goérnej i dolnej powierzchni
prébki umieszczonej pionowo jest mniejsza
niz 2mm
Gietko$¢ w niskiej temperaturze | PN-EN 1109:2001
— temperatura, przy ktérej nie obserwuje °C MLV 0
sie rys lub peknie¢ przy przeginaniu na
potobwodzie watka o $rednicy 30mm
Maksymalna sita rozciggajaca PN-EN 12311-1:2001
- Kierunek wzdtuz N/50mm MDV 500 + 100
- Kierunek w poprzek 300 + 100
Wydtuzenie przy maksymalnej|PN-EN 12311-1:2001
sile rozciggajacej
- Kierunek wzdtuz % MDV 4+£2
- Kierunek w poprzek 4+ 2
Wytrzymatos$é ztgcza na scinanie | PN-EN 12317-1:2001
- zakfad wzdtuz N/50mm MDV 700 £ 200
- zakfad w poprzek 450 + 200
Wytrzymatos¢ na rozdzieranie | PN-EN 12310-1:2001
gwozdziem
- Kierunek wzdtuz N MDV 125+ 75
- kierunek w poprzek 125+ 75
Odpornos¢ na uderzenia PN-EN 12691:2007
Metoda A mm MLV 800

Opor dyfuzyjny pary wodnej PN-EN 1931:2002 % s * P

kg MDV 2,0 x 10" + 25%
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Papa asfaltowa zgrzewalna podkiadowa IZOLMAT BIT V60 S3

1 2 3 4 5

Trwatosc PN-EN 1296:2002 ——— Spetlnienie wymagan | Zmiana oporu dyfuzyjnego pary
wodnej nie wigksza niz £50% w

Odpornoéé na sztuczne starzenie pod | PN-EN 1931:2002
odniesieniu do prébek nie poddanych

wptywem temperatury - badanie ) :
procesowi sztucznego starzenia

oporu dyfuzyjnego pary wodnej po
sztucznym starzeniu pod wpltywem
temperatury

Trwatosé zgodnie z zatacznikiem A ——— Spetnienie wymagan | Zmiana oporu dyfuzyjnego pary
Odpornoé¢ na dziatanie chemikaliéw - | do normy wodnej nie wigksza niz *50% w
odniesieniu do prébek nie poddanych

badanie oporu dyfuzyjnego pary | PN-EN 13970:2006 dziataniu chemikaliow

wodnej po dziataniu chemikaliow

Reakcja na ogien PN-EN ISO 11925-2:2004 _—— klasa E
PN-EN 13501-1:2004

- istnieje mozliwo$¢ produkcji papy o innej dtugosci i/lub szerokosci z zachowaniem wymagania, ze okreslona w badaniach wartos$¢ dtugosci i/lub szerokosci jest nie mniejsza niz
deklarowana

11.Informacje dla uzytkownika:

WARUNKI STOSOWANIA

Wykonywanie izolacji z zastosowaniem papy IZOLMAT BIT V60 S3 powinno odbywac sie wedtug
projektu technicznego, zgodnie z obowigzujacymi przepisami budowlanymi i szczegdtowymi
wytycznymi do projektowania i wykonywania izolacji zawartymi w Systemach Izolacji IZOLMAT
oraz w informacji technicznej wyrobu, przestrzegajac zalecen producenta pap dotyczacych doboru
pap wierzchniego krycia do poszczegoélnych pap podkfadowych, wg tabeli nr 1 zamieszczonej we
wstepie do Systemow.

W przypadku stosowania wyrobu w budynkach, ktérych dotycza wymagania klas odpornosci
pozarowej, element budynku, w ktéorym zastosowano wyrdb powinien spetnia¢ wymagania w
zakresie klas odpornosci ogniowej oraz stopnia rozprzestrzeniania ognia.

PODSTAWOWE ZASADY MONTAZU

Pape IZOLMAT BIT V60 S3 nalezy mocowaé¢ metoda zgrzewania do zagruntowanego podtoza
betonowego. Podtoze powinno by¢ wytrzymate mechanicznie, bez luznych zanieczyszczen,
tlustych plam czy wody.

Przed zgrzewaniem papy IZOLMAT BIT V60 S3, zaleca sie zagruntowaé podtoze betonowe
dyspersyjng masa asfaltowo-kauczukowg IZOLPLAST rozcienczong woda, wg instrukcji
producenta. IZOLPLAST zastosowany do gruntowania podtoza jako impregnat asfaltowy umozliwia
osiggniecie doskonatej przyczepnosci papy do podtoza, co zdecydowanie wptywa na zwiekszenie
zywotnosci i skutecznosci izolacji oraz umozliwia uzyskanie na pape IZOLMAT BIT V60 S3
gwarancji materiatowej specjalnej diuzszej o 2 lata od gwarancji materiatowej standardowej.
Wskutek podgrzania palnikiem zaréwno podtoza, jak i spodniej strony papy, ochronna cienka folia
z tworzywa sztucznego stapia sie, asfalt ulega nadtopieniu i papa réwnomiernie rozwijana
przykleja sie do podtoza. Nalezy zachowac¢ zaktad papy o szerokosci ok. 9 cm wzdluz wstegi
papy i zaktad o szerokosci ok.12 cm na potaczeniu prostopadtym do dtugosci wstegi papy.
Kazdorazowo po zakonczeniu czynnosci zgrzewania, konieczne jest przeprowadzenie kontroli
prawidtowosci wykonania potgczenia papy na zaktadach. Wymagany jest wyptyw masy asfaltowej
o szerokosci ok. 0,5+1cm na catej dtugosci zgrzewanego zaktadu.
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PODSTAWOWE ZASADY MONTAZU cd.

W obnizonych temperaturach otoczenia, papa IZOLMAT BIT V60 S3 powinna by¢ przed uzyciem
przechowywana przez 24 godz. w temperaturach nie nizszych niz +18°C.

Wszelkie prace z uzyciem papy IZOLMAT BIT V60 S3 nalezy prowadzi¢ w temperaturach nie
nizszych niz +5°C.

Szczelnos$¢ i zywotnos¢ pokrycia bitumicznego zalezy réwniez od starannego mocowania
poszczegolnych jego warstw oraz od prawidtowego wykonania obrébek dekarskich. Do obrébek
attyk, swietlikow, kominow oraz w korytach zlewowych, w okolicy wpustéw dachowych , na
dylatacje zaleca sie zastosowac papy modyfikowane SBS, wg rozwigzan obrébek detali dachowych
zawartych w Systemach Izolacji IZOLMAT. W miejscach przejscia papy z powierzchni poziomej na
pionowg, nalezy zastosowac klin styropianowy lub z weilny mineralnej twardej. Brzeg papy na
powierzchni pionowej dodatkowo przymocowac specjalng listwa dociskowg aluminiowg mocowang
na kotki i doszczelni¢ uszczelniaczem dekarskim.

Szczegoty dotyczace przygotowania podioza i zgrzewania papy, opisano w Systemach
Izolacji IZOLMAT w czeéci PODSTAWOWE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT IZOLACYINYCH.

TRANSPORT I SKEADOWANIE

Rolki papy IZOLMAT BIT V60 S3 w banderolach fabrycznych zawierajgcych wymagane dane sg
ustawione na paletach przemystowych drewnianych i ofoliowane.

IloS¢ rolek papy na palecie: 24 szt.

Zaréwno podczas transportu, jak i sktadowania rolki papy muszga by¢ chronione przed
zawilgoceniem, zabezpieczone przed dziataniem promieni stonecznych i ustawione w pozycji
stojacej w jednej warstwie w sposéb uniemozliwiajacy przemieszczanie sie i uszkodzenie.

Rolki papy nalezy magazynowa¢ na rownym podtozu w ilosci po max 1200 szt. z zachowaniem
odlegtosci min.80 cm od nastepnej partii towaru i odlegtosci min. 120 cm od grzejnikow.

W czasie transportu nalezy przestrzegac¢ przepiséw bezpieczenstwa przewozowego.

GWARANCIA MATERIALOWA

Producent PPMB IZOLMAT Sp. z 0.0. w Gdansku udziela na pape IZOLMAT BIT V60 S3 gwarangcji

materiatowej:

e gwarancji materiatowej specjalnej na 5 lat, w przypadku zastosowania do gruntowania
podioza IZOLPLASTu

lub

e gwarancji materiatowej standardowej na 3 lata.

Warunkiem skorzystania z uprawnien wynikajacych z wudzielonej gwarancji jest m.in.

zastosowanie papy zgodnie z obowigzujacymi przepisami budowlanymi, informacjg techniczng

wyrobu oraz zgodnie z przeznaczeniem, okreslonym rozwigzaniami zawartymi w Systemach

Izolacji IZOLMAT. Szczegoty gwarancji zawarto w karcie gwarancyjnej.

Uwaga!
Forma i tres¢ informacji technicznej jest zastrzezona przez Izolmat i nie moze by¢ uzyta w innych opracowaniach.
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